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(57) Abstract 

The invention concerns packaging containers produced from a composite shaped by cold-forming, the term 'packaging containers" 
including base or lid parts or base and lid parts shaped by cold-forming. The base or lid parts can be shaped by cold-formmg, and a lid 
foil or base foil, respectively, can form the corresponding closure for the packaging container. In addition, both the base and the lid part 
can be shaped by cold-forming, the depressions formed in the base and lid parts advantageously lying opposite one another. Examples of 
these packaging containers are strip packing or blister packaging for pharmaceutical products. The composite from which the packagmg 
container or parts thereof are produced has a layered structure, for example, comprising: a) a plastics foil between 10 fim and 250 ^m 
thick; b) a bi- or monoaxially oriented foil selected from the group comprising polyvinylchloride foils, polyolefin foils, polyamide foils or 
polyester foils between 10 and 100 /xm thick, or a bi- or mononaxially oriented plastics foil composite comprising two foils selected from 
the group comprising polyvinylchloride foils, polyolefin foils, polyamide foils or polyester foils each between 10 and 50 ^m thick; c) a 
metal foil between 20 and 200 ^im thick; and ai) a plastics foil between 10 and 250 i^m thick. The packaging containers are characterized 
by a high degree of flatness and/or rigidity. 



(57) Zusammenfassung 

Verpackungsbehalter, die aus einem durch Kaltumformung verformten Verbund gefertigt sind, wobei unter Verpackungsbehaiter 
durch Kaltumformung verformte Bodenteile odcr Deckelteile oder Boden- und Deckelteile verstanden werden. Es k5nnen die Bodenteile 
Oder die Deckelteile durch Kaltumformcn verformt sein, und eine Deckelfolie resp, eine Bodenfolie kann entsprechend den Verschluss 
des Verpackungsbehaiters bilden. Es kann auch sowohl der Boden- als auch der Deckelteil durch Kaltumfonmen verformt sein, wobei 
zweckmassig die eingeformten Vertiefungen von Boden- und Deckelteil einander gegeniiber liegen. Beispiele dieser Verpackungsbehalter 
sind Durchdruck- oder Blisterverpackungen fOr pharmazeutische Produkte. Der Verbund, aus dem der Verpackungsbehalter oder Teile 
davon gefertigt sind, weist beispielsweise einen Schichtaufbau auf, endialtend: a) eine Kunststoff-Folie einer Dicke von 10 /im bis 250 /^m; 
b) eine bi- oder monoaxial gercckte Folie aus der Reihe der Polyvinylchloridfolien, Polyolefinfolien, Polyamidfolien oder Polyesterfolien 
in einer Dicke von 10 bis 100 /zm, oder einen bi- oder monoaxial gereckten Kunstsloffolien verbund aus zwei Folicn aus der Reihe der 
Polyvinylchloridfolien, Polyolefinfolien, Polyamidfolien oder Polyesterfolien in einer Dicke von je 10 bis 50 ^tm; c) eine Metallfolie in 
einer Dicke von 20 bis 200 fi m; und ai) eine Kunststoffolie in einer Dicke von 10 bis 250 fim. Der Verpackungsbehalter zeichnet sich 
durch eine hohe Planlage und/oder eine hohe Steifigkeit aus. 
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Verpackungsbehalter 

Die Erilndung beiriffl Veqiackungsbehalter aus einem durch Kaltumfomiuni: vertbrmten 
Verbund. ein Verlahrcn zu dessen Hersicllung und dessen Verwcnduni:- 

5 

Es isi bekannt, bcispielsweisc phamazeulische Produkte, medizinische Hillsmiuel, Diagno- 
siika und andere lichi-, gas- und/oder feuchtigkeiLsempfindliche Produkte durch Verpackun- 
gen zu schiitzen. Besonders geeigneie Verpackungen sind Formpackungen, welche durch 
sirecken, sueckziehen oder tiefen erzeugi werden. Urn Verpackungen licht-, gas- und dampl- 

10 undurchlassig zu machen, muss das MaieriaJ, aus dem die Verpackung hergestellt ist, eine 
Baniereschichi aufweisen. Eine besonders geeignete Barriereschicht kann beispielsweise eine 
Meiallfolie Oder ein Meiallband sein. Da die die Metallfolie nicht alle Anforderungen, die an 
ein Verpackungsmaterial gestellt werden, zu erfUUen vermag, werden in der Praxis ein- Oder 
beidseitig der Metallfolie weiiere Schichien und dabei insbesondere Kunstsioffschichten an- 

15 gebracht. Solche Schichten konnen beispielsweise exlrusionskaschierte oder miitels eines 
Haftvermittlers aufgebrachte Schichien in Form von Folien aus ihermoplastischen Kunsistol- 
fen sein. Mil solchen mehrschichtigen Verbunden gelingt es, gut verarbeitbare Verpackungs- 
materialicn zur Verfiigung zu stellen, welche beispielsweise zu Bodenteilen von Blisier- 
packungen oder von anderen Packungen verarbeitet werden konnen. 

20 

Es wurdc nun gefunden, dass keiner der Verbunde, welche in der Praxis Eingang gefunden 
haben, nach dem Formen zu Verpackungen oder Teilen, wie Bodenieile von Verpackungen, 
eine gcnugend hohe Planlage und/oder Steifigkeit fur die weitere Verarbcilung aufweisen. 
Auch wurde gefunden, dass Verbunde, die eine zu geringe Planlage und/oder Steifigkeit auf- 

25 weisen, nach dem Verformen zu Teilen von Verpackungen. wie Bodenteile von Blister- oder 
Durchdruckpackungen, diese verformten Telle ebenfalls eine ungeniigende Planlage und/oder 
Steifigkeit aufweisen. Mil Planlage ist die Tendenz gemeint, dass der Verbund eine Rollien- 
denz aufweisi oder aus dem Verbund gefertigie Formteile sich aufwdlben und beispielsweise 
auf einer ebenen Oberflache nicht gleichmassig aufliegen, sondem z.B. sich wellen-, bogen- 

30 Oder kuppelformig aufwolben. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es deshalb, einen Verpackungsbehalter vorzuschlagen, 
der aus einem Verbund gefertigt ist und der Verpackungsbehalter eine hohe Planlage 
und/oder eine hohe Steifigkeit aufweisL 

35 

Erfmdungsgemass wird das dadurch erreicht, dass der Verbund, aus dem der Verpackungs- 

bchalier oder Tcile davon. nclertigi sind. emcn Schichiaull^au aul weisi. enihalicnd: 
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a) eine KunsLstolT-Folie einer Dicke von 10 |am bis 250 |im, 

b) eine bi- Oder monoaxial gereckie Folie aus der Reihe der Polyvinylchlondlolien. Poiyo- 
lefinfolien, Polyamidlblien oder Polyesterl'olien in einer Dicke von 10 bis 100 pm. oder 

5 einen bi- oder monoaxial gereckien Kunstsion'oiienverbund aus /wci Folieii aus der 

Reihe der Polyvinylchioridfolien, Polyolellnrolien, Polyamidfolien oder Polvesierfolien 
in einer Dicke von je 10 bis 50 ^irn, 

c) eine Meiallfolie in einer Dicke von 20 bis 200 ^im, 
und 

10 aj ) eine Kunststoff-Folie in einer Dicke von 10 bis 250 ^im, 

und dass der Verpackungsbehalter eine hohe Planlage und/oder eine hohe Sieifigkeit aul- 
weisL 

15 Nach vorliegender Erfmdung sind Verpackungsbehalter, oder Teile davon, zweckmassig, 
enthaliend einen Verbund, der zwischen der Schicht 

c), der Metallfolie in einer Dicke von 20 |im bis 200 |im. 
und 

20 ai ), der Kunststoff- Folie in einer Dicke von 10 |im bis 250 ^im, 
eine Schichl 

bj), cine bi- oder monoaxial gereckte Folie aus der Reihe der Polyvinylchioridfolien, Poly- 
olefinfolien, Polyamidfolien oder Polyesierfolien in einer Dicke von 10 bis 100 ^m, 
Oder einen bi- oder monoaxial gereckien Kunststoffolienverbund aus zwei Folien aus 
25 der Reihe der Polyvinylchioridfolien, Polyolefinfolien, Polyamidfolien oder Polyesierfo- 

lien in einer Dicke von je 10 bis 50 jim, 

aufweisL 

In der Praxis bildei die Schichl a) an einem Verpackungsbehalter die nach aussen gerichieie 
30 Seite oder Aussenseite, wahrend die Schicht aj) die nach innen, d.h. zum Verpackungsinhalt 
hin, gerichtete Seite oder Innenseite bildei. 

Die Kunstsioffolien a) und aj) konnen beispielsweise aus ihermoplasiischen Kunsistoffen, 
wie aus halogenhaltigen Polymeren, Polyesiem, Polyolefmen, Polyamiden oder Acrylnitril- 
35 Copolymeren sein. Die Kunstsioffolien a) und aj) konnen vorzugsweise ungereckt oder ge- 
gebenenf alls auch monoaxial gereckt oder biaxial gereckt angewendei werden. 
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Die SchichLcn h) und b\) sind hi- oder monoaxial gereckie KunsLslolT-Folien. Zvveckmaiisijz 
sind die KunsisiolYolien b) und bi) aus der Reihe der monoaxial gereckien Polyvinylchlorid- 
Oder der monoaxial oder biaxial gcreckten Polyamid-, Polypropylen- und Polycsier-Folien 
rcsp. Folienvorbunde. 

5 

Beispiele von KunsiolTolien a), b), a}) und b\) aul" Basis von halogenhalugcn Pi)lymcrcn sind 
die Polymere des Vinyichlorids (PVC) und Vinylkunslstoffe, enihaltend Vinylchiorideeinhei- 
len in deren Struktur, wie Copolymere des Vinyichlorids mil Vinylesiem von aliphaiischen 
Sauren, Copolymere des Vinyichlorids mil Esiem der Acryl- oder Meihacrylsaure oder mil 

10 Acrylniiril, Copolymere des Vinyichlorids mil Dienverbindungen und ungesaiiigien Dicar- 
boxylsauren oder deren Anhydriden, Copolymere des Vinyichlorids und Vinylidenchlorids 
mil ungesaiiigien Aldehyden, Keionen usw, oder Polymere und Copolymere des Vinyliden- 
chlorids mil Vinylchlorid oder anderen polymerisierbaren Verbindungen, Die Thermoplasie 
auf Vinyl-Basis konnen auch auf an sich bekannie Weise mil Primiir- oder Sekundiirweich- 

15 macher weichgemachi sein. Folien aus PVC konnen fallweise auch monoaxial (oPVC) oder 
biaxial gerecki sein. 

Sind die Kunsisioffolien a), b), aj) und bj) aus Polyesiern (PET-Folien), so sind Beispiele 
fur die Polyesier Polyalkylenicrephihalate oder Polyalkylenisophihalaie mil Alkylcngruppen 

20 Oder -resien mil 2 bis 10 Kohlensioffatomen oder Alkylcngruppen mil 2 bis 10 C-Alomen, 
die wenigsiens durch ein -0- unierbrochen sind. wie z.B. Polyeihylenierephihalai, Poly prop- 
ylenierephihalau Polybuiylenierephihalal (Polyleirameihylenierephihalei), Polydccameihylen- 
lerephihalai, Poly-l,4-cyclohexyldimeihylollerephlhalai oder Polyeihylen-2,6-naphihalen'di- 
carboxylat oder Polyalkylenierephihalal- und Polyalkylenisophthalai-Mischpolymcrc, wobei 

25 der Anieil an Isophlhalal z.B. 1 bis 10 Moi-7o belragl, Mischpolymere und Terpolymere, 
sowie Blockpolymere und gepfropfie Modifikaiionen oben genannier SlolYe. Bevorzugl wer- 
den Polyeihylenierephthalai-Folien. Andere zweckmassige Polyesier sind in der Fachweli 
unier dem Kurzel PEN bekanni. 

30 Andere Polyesier sind Copolymere der Terephihalsaure und einer weiieren Polycarboxyl- 
saure mil v^enigsiens einem GlykoL Zweckmassig sind dabei die Copolyesier der Terephihal- 
saure. Eihylenglykol und einem zusaizlichen Glykol. Bevorzugl sind glykolmodifiziene Poly- 
ester, die der Fachweli als PETG bekanni sind. 

35 Zweckmassige Polyesier sind Polylalkylenlerephlhalaie mil Alkylcngruppen oder -resien mil 
2 bis 10 Kohlenstoffaiomen und Polylalkylenlerephlhalaie mil Alkylcngruppen oder -resien 

mil 2 bis 10 KohlensioHaiomen, die durch ein oder zwei -0- unierbrochen sind. 
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Weiiere bevorzugie Polyester Mnd Polylalkylenterephihalaie mil Alkylenoruppen oder -resien 
mil 2 bis 4 KohenstolYaiomen und ganz besonders bcvorzugi sind polyeihylenierephthalate. 
Zu diesen Polyeihylenierephihalaien sind auch A-PET, PETP und das genannte PETG odor 
5 G-PET zu zahlcn. 

Beispiele von Polyolefmen fiir die Kunstsioffolien a), b), a|) und/oder bj) sind Polyethylene 
(PE), Z.B. Polyeihylen hoher Dichte (HDPE, Dichie grosser als 0,944g/cm3), Polyeihylen 
milUerer Dichie (MDPE, Dichte 0,926-0,940 g/cm^), lineares Polyeihylen mitUerer Dichte 

10 (LMDPE, Dichte 0.926-0,940 g/cm\ Polyeihylen niedriger Dichie (LDPE, Dichie 0,910- 
0,925 g/cni3) und lineares Polyeihylen niedriger Dichie (LLDPE, Dirchle 0,916-0,925 
g/cm3), beispielsweise als nicht orieniierte (PE- Folic) oder monoaxial- oder biaxial orien- 
tierte Folien, (oPE-Folie), Polypropylene (PP), wie axial oder biaxial orientienes Polyprop- 
ylen (oPP-Folie) oder gegossenes (cast) Polypropylen (cPP-Folie), amorphes oder krisiallines 

15 Polypropylen oder Gemische davon, aiakiisches oder isotaktisches Polypropylen oder Gemi- 
sche davon, Poly-l-buten, Poly-3-methylbuten, Poly-4>methylpenlen und Copolymere davon, 
dann Polyeihylen mil Vinylaceiat, Vinylalkohol, Acrylsaure usw., wie z,B. lonomerharze, wie 
Copolymerisaie von Elhylen mil etwa 11 % Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylesiem, Teira- 
fluoreihylen oder Polypropylen, ferner siauslische Copolymere, Block-Copolymere oder Ole- 

20 tinpolymer-Elastomer-Mischungen. Bevorzugi sind Polyethylene hoher Dichie und Polyprop- 
ylene, sowie lonomerc, z.B. bekannt unier dem Handelsnamen Surlyn, und Eihylen-Acrvl- 
saure-Copolymere (EAA), 

Sind die Kunslstofffolien a), b), aj) und bj) Polyamidfolien (PA), so gehoren zu den Polya- 
25 miden beispielsweise Polyamid 6, ein Homopolymerisat aus e-Caprolaciam (Polycaprolac- 
lam); Polyamid 11, Polyamid 12, ein Homopolymerisat aus oLaurinlaciam (Polylaurin- 
laciam); Polyamid 6,6, ein Homopolykondensai aus Hexameihylendiamin und Adipinsaure 
(Polyhexamethylenadipamid); Polyamid 6,10, ein Homopolykondensai aus Hexameihylen- 
diamin und Sebacinsaure (Polyhexameihylensebacamid); Polyamid 6,12, ein Homopolykon- 
30 densat aus Hexameihylendiamin und Dodecandisaure (Polyhexamethylendode-canamid) oder 
Polyamid 6-3-T, ein Homopolykondensai aus Trimeihylhexamethylendiamin und Terephthal- 
saure (Polytrimeihylhexameihylenierephthalamid), sowie Gemische davon. Folien aus Po- 
lyamid kormen fallweise mono- oder biaxial gerecki sein (oPA). 

35 Sind die Kunslstofffolien a), b), aj) und b^) aus Acryiniiril-Copolymeren, so gehoren bei- 
spielsweise die Copolymere des Acrylnitrils oder Methacrylniirils mil Acrylsaureesiern, 

Vinylcarboxylaiesier, Vinylhaliden, aromaiischen Vinylverbindungen oder ungesaiiigic Car- 
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boxylsauren und Diene und insbesondere Acrylniiril-Methylacrylat-Copolymere {z,B. bekannt 
unter dem Markennamen "BAREX") zu dieser Gruppe. 

Sind die genannlen Kunsisioffe extrudierbar, so konnen sie durch Exirusion dcm Verhimd 
5 auch aJs Exiiusionsschichi zugefuhrt werden. 

Die Schicht c), betreffend eine Metallfolie, weist eine Dicke von 20 bis 200 |im auf, wobei 
Dicken von 20 bis 150 \im zweckmSssig und von 30 bis 60 \im bevorzugl sind. Die Meiallfo- 
lie kann aus Eisen, Stahl, Nickel, Kupfer, Zinn, Bronze, Messing, Aluminium usw. sein. 
10 Vorteilhaft ist die Metallfolie aus Aluminium mit einem Reinheitsgrad von 99,95 % bis 97 % 
(Gew.-%), wobei der Rest die unvermeidlichen begleitenden Verunreinigungen bzw. Legie- 
rungselemente darstellen. Beispiele von Legierungen sind solche, mit dem Hauptbesiandieil 
Aluminium und den Legieningselementen Fe; Si; Mg; Mn; Ti und/oderCu. 

15 Die Schichten a) und aj), d,h. die Kunststoff-Folien, k5nnen Dicken von zweckmassig 12 bis 
200 |im, vorteilhaft 20 bis 200 \xm, besonders vorteilhaft von 30 bis 150 ^im und insbeson- 
dere 30 bis 100 iixn aufweisen. 

Die Schichten b) und bj), d.h. die bi- Oder monoaxial gereckten Folien aus der Reihe der 
20 Kunststoffe des Polyvinylchlorids. der Polyolefine, Polyamide, oder Polyethylenterephihalate, 
konnen eine Dicke von zweckmassig 10 bis 80 ^m und vorteilhaft von 12 bis 50 ^m aufwei- 
sen. Fur Kunststoffolienverbunde bedeuten die angegebenen Masszahlen die Gesamtdicke. 

Um die verschiedenen beschriebenen Schichten, d.h. a) auf b), b) auf c), c) auf aj) oder c) 
25 auf bi) und bj) auf a]), aneinander festzulegen, konnen diese mit Kaschienmiiteln, wie Lak- 
ken, Kaschieiidebeni und/oder Haftvermittlem und gegebenenfalls Vorlacken durch Kaschie- 
ren. durch Heisskalandriercn, durch ExUusionsbeschichten, durch Coextrusionsbeschichten 
Oder durch eine Kombinationen dieser Verfahren zu den Verbunden, Laminaien oder Folien- 
verbunden verarbeitet werden. 

30 

Geeignete Kaschierkleber kOnnen Iftsungsmittelhaltig oder Ifisungsmittelfrei und auch was- 
serhaltig sein. Beispiele von Kaschieridebem sind losungsmittelhaltige, losungsmittelfreie 
Oder wSssrige Acrylatkleber oder Polyurethan-FGeber-Systeme. Aber auch Klebstoffe welche 
unter Einwirkung von elektromagnetischen Suahlen (z.B. UV; Elektronen-Surahlen) aushSr- 
35 ten, kOnnen eingesetzt werden. 

Bevorzugt werden Kaschierkleber auf Polyureihan-Basis. 
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ALs Hafivcrmittler konnen beispielsweise Di-isocyanal oder aliphatische Polyesier eini>esei/t 
werdcn. In der Regcl werden diese Haftvermiltler nur zwischen den nach aussen eerichteien 
Schichien angewcndet. 

5 

Geeignete Lacke sind z.B. Lacke aul der Basis von Acrylaien, Epoxidhar/cn. Melaminhar- 
zen, Hamsioffharzen. Polyureihanen, ZellulosenitraU Polyester und Mischungen derselben. 
Die Lacke beispielsweise konnen losemittelbasierend oder auf wSssriger Basis sein oder kon- 
nen Ein-, Zwei- oder Mehrkomponenten-Systeme sein. Die Lacke sind beispielsweise durch 
10 Trocknen, durch Warme, chemisch und/oder durch Strahlen (UV; Elektronensirahlen; IR) 
hartbar. 

Zweckmassig werden die Kaschiermitiel zwischen den einzelnen Schichten der Verbunde fiir 
die erfindungsgemassen Verpackungsbehalter in einer Dicke von 0,1 |im bis 12 \im ange- 
15 wendei. 

Der KaschierkJeber kann beispielsweise in Mengen von 1 bis 10 g/m^ vorzugsweise in Men- 
gen von 2 bis 8 g/m^ und insbesondere in Mengen von 3 bis 6 g/m^ angewendet werden. 
Die Kaschierkleber konnen auch in solchen Mengen angewendet werden, dass sie Schichten 
20 von wenigsiens 0,1 )im Dicke und maximal 12 ^im Dicke ausbilden. 

Die Metalloberllache kann durch entsprechende Vorbehandlung (z.B. biirsten, chromatieren, 
lonisierungs-, Ozon-, Korona-, Flamm- oder Plasmabehandlung) eine verbesserte Hafiung fur 
den KJeber oder Lack oder fur eine Extrusionsschicht aufweisen. Zur Unterstutzung und 
25 Verbessening der Verbundhaftung der Lacke, Haftvermiltler oder Kaschierkleber zwischen 
den Kunslstoffolien oder von extrudierten Schichten, isi es oft zweckmassig den Folien auf 
den kleberzugewandten Seiten oder den Extrudaten eine ausreichende Oberflachenspannung 
zu vermitieln. Die Erhohung der Oberflachenspannung kann vorzugsweise durch eine lonisie- 
rungs-, Ozon-, Plasma-, Flamm- oder eine Koronavorbehandlung erfolgen. 

30 

Die Verbindung zwischen den einzelnen Schichten in den Verbunden kann auch durch Ex- 
trusionskaschierung oder Heisskalandrierung erhalten werden. 

Die erfindungsgemassen Verpackungsbehalter konnen auf ihrer Innenseite, d.h. der dem Fiill- 
35 gut zugewandten Seite, fallweise auch auf ihrer Aussenseite, eine Siegelschicht, wie eine Sie- 
gelfolie oder einen Siegellack aufweisen. Die Siegelfolien oder Siegellacke konnen beispiels- 
weise Polyolcfine enihalien oder daraus besichcn. Die Siegelschichi ermoglichi es. aui einem 
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VerpackungsbehiiJter nach vorliegender Erfindung einen Deckel anzubringen. Soiche Deckel 
konnen beispielsweise Deckelfolien sein, die iiber cine Schulier ani Verpackungshehalier an- 
<zesie£!elt werden. Geeigneie Deckelfolien konnen eine MetaJifolie, wie einc Aluminiumfolie, 
enthalien und auf der MeUilHolie kann auf einer Oder beiden Seiien Kunsb^iolTolien undyoder 
5 Lacke aufgebrachl sein. Auf wenigsiens ciner Sciie der Deckelfolie kann eine iiussersie 
Schicht in Form einer Sicgelschichi vorgesehen sein. Uber die Siegelschicht kann die Deckel- 
folie mil dem Verpackungsbehalter verbunden werden, 

Auf der Innenseite und/oder der Aussenseiie oder gegen die Innen- und/oder die Aussenseite 
10 gerichtei, jeweils auf einen erfindungsgemassen Verpackungsbehalter bezogen, konnen die 
Verbunde Lacke undi/oder Druckmusier aufweisen. 

Beispielsweise konnen die aussenliegende und/oder die inneniiegende Folie des Verbundes 
auf deren Innenseite, d.h. dem Verbund zugewandl, einen Konterdruck aufweisen. Ein Kon- 
15 lerdruck ist besonders fur durchsichtige und durchscheinende Folien geeigneL 

Es ist auch mdglich die aussenliegende und/oder die inneniiegende Folie auf deren Aussensei- 
ten mit einem Druckmuster zu versehen und fallweise das Druckmusier mil einem Lack ab- 
zudecken. Es kann auch die aussen- und/oder die inneniiegende Seiie des Verbundes mit ei- 
20 nem Lack versehen werden, wobei der Lack fallweise auch bedruckt sein kann und/oder auf 
den Abpackanlagen bedruckbar isl, beispielsweise mil Hilfe von UV, Losemiiiel oder Laser- 
Oder Elektronenstrahlen. 

Es ist moglich, Lackschichlen, die auch gefarbt sein konnen, zwischen anderen, als der aus- 
25 sen- resp. innenliegenden Schicht und der nachstinneren Schichl vorzusehen. Die zur An- 
wendung gelangenden Folien oder Extnisionsschichten konnen transparent, durchscheinend 
Oder opak sein und konnen kJar oder teilweise oder ganz gefarbt sein. 

Typische Beispiele von erfindungsgemassen Verpackungsbehaliern sind aus Verbunden aus 
30 einer Schicht c), einer Aluminiumfolie oder Diinnband in einer Dicke von 20 bis 1 50 jxm und 
einer Schicht b), einer bi- oder monoaxial gereckien Folie oder einem Verbund aus zwei Foli- 
en aus der Reihe der Polyvinylchlorid-, Polypropylen-, Polyamid- oder Polyester- Folien, mit 
einer Dicke von 10 bis 100 p-m. wobei die Schichl b) eine der beiden Seiten der Schicht c) 
bedeckt. Die beiden Schichten b) und c) sind vorteilhaft mitiels eines Kaschiermitiels verbun- 
35 den. Auf der freien Seite der Schicht b) ist uber eine Kaschiermittelschicht die Schicht a), 
vorzugsweise eine PVC-Folie in einer Dicke von 30 bis 100 M-m oder eine PET-Folie in einer 
Dicke von 12 bis 200 ^im oder eine PE-Folie m einer Dicke von 15 bis 2{M) pm (^der eino 
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cPP-Folie in einer Dicke von 20 bis 200 fim oder erne PP>Folie in einer Dicke von 30 bis 60 
|im angeordnet. Auf der freien Seiie der Schicht c) dieses Teilverbundes warden nachfolgend 
beschjiebene weitere Schichten angeordnet 

5 In einer ersien Ausluhrungsfonm kann der oben genannie Teilverbund aul der ncKh ireien 
Seite der Schicht c) ist die Schicht ai), in bevorzugter Weise eine PVC-Fohe in emer Dicke 
von 30 bis 150 fim, eine PET-Folie in einer Dicke von 12 bis 200 urn, eine PE-Folie in einer 
Dicke von 30 bis 60 jim, eine PP-Folie in eine Dicke von 30 bis 60 fim, eine cPP-Folie in ei- 
ner Dicke von 20 bis 200 jim, eine lonomer-Schicht mil Elhylenacryisaure (EAA). z.B. eine 
10 Surlyn-Schicht in Mengen von 10 bis 100 g/m^ (ca. 11 bis 110 ^m), oder eine extrudierte 
Polyolefinschicht in einer Dicke von 20 bis 200 \im angeordnei. 

In einer zweilen AusfUhningsform kann der oben genannte Teilverbund auf der noch freien 
Schicht c) beispielsweise eine Schicht b|), eine oPA-Folie in einer Dicke von 15 bis 25 |im 

15 Oder eine PET-Folie und dabei insbesondere eine PEN- Folic in einer Dicke von 12 bis 50 jim 
Oder eine oPVC-Folie in einer Dicke von 40 bis 100 jim angebracht und uber eine Schicht ei- 
nes Kaschiermiiiels kann die Schicht aj), eine PE-Folie in einer Dicke von 15 bis 100 ^im 
Oder eine PP-Folie in einer Dicke von 30 bis 60 jim oder eine cPP-Folie in einer Dicke von 
20 bis 100 pim oder eine PET-Folie in einer Dicke von 12 bis 200 jim oder eine PVC-Folie in 

20 einer Dicke von 30 bis 150 [im angeordnet sein. 

Bevorzugte Beispiele von erfmdungsgemassen Verpackungsbehaltern weisen Verbunde auf, 
mit einem Schichtaufbau, enthaltend 

a) b) c) ai) 

25 PVC 60-100 / oPA 25 / Al 45-60 ^im / PVC 60-100 urn 

Oder als weitere Beispiele: 



35 

Oder 



a) 


b) 


c) 






ai) 


60 PVC / 


25 oPA / 


60 Al 






/ 60 PVC. 


60 PP / 


25 oPA / 


60 Al 






/ 60 PP. 


40 PP / 


20 oPP / 


80 Al 


/ 


20 oPP 


/ 40 PP. 


100 PVC / 


15 oPA / 


45 Al 






/ 100 PVC. 


50 PET / 


25 PEN / 


60 Al 


/ 


25 PEN 


/ 50 PET. 


30 PP / 


25 oPA / 


60 Al 


/ 


25 oPA 


/ 30 PP. 


40 PE / 


15 oPA / 


30 Al 


/ 


15 oPA 


/ 40 PE 


60 PVC / 


40 oPVC / 


60 Al 


/ 


40 oPVC 


/ 60 PVC 


40 PP / 


2 X 15 oPA / 


45 Al 






/ 60 PP, 
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wohei die Zahl die Dicke der Schicht in |im angibl und PVC Polyvinylchlond, oPVC ni(v 
noaxial orieniienes Polyvinylchlond, PP Polypropylen, PET PolyeiiiyylenicrephihaJaL PE 
Polyethylen, oPA orieniienes Polyamid, PEN Polyester des Typus PEN. Al Aluminiumfolie, 
5 oPP orieniieres Polypropylen und PP Poiypropyien bedeuten. 

Typische Beispiele aus der Praxis sind nachlblgend aufgefuhrt. Die Kaschiermitielschichten 
weisen jeweils eine Dicke von 0,1 bis 10,0 |im auf. 



10 Beispiel 1) 

a) PVC-Folie 30 bis 100 ^m 
Kaschiermittel 

b) oPA-Folie lObisSOfxm 
15 Kaschiermittel 

c) Al-Folie 20 bis 100 ^im 
Kaschiermittel 

a]) PVC-Folie 30 bis 100 pirn 



Beispiel 2) 

a) cPP-Folie 20 bis 200 nm 
Kaschiermittel 

b) 2xoPP-Folie 12bis50KLm 
Kaschienmitiel 

c) Al-Folie 20 bis 100 ^im 
Kaschiermittel 

h\) oPP-Folie 12bis50)im 

Kaschiermittel 
ai) cPP-Folie 20 bis 100 M,m 



Beispiel 3) 

a) PET-Folie 12 bis 200 ^im 
25 Kaschiermittel 

b) oPA-Folie 10 bis 50 ^m 
Kaschiermittel 

c) AI-Folie 20 bis 150 Jim 
Kaschiermittel 

30 Druck 

ai) PVC-Folie 30bisl50jim 



Beispiel 4) 

a) cPP-Folie 20 bis 200 ^m 
Haftvermittler 

b) oPA-Folie 12bis50jxm 
Haftvermittler 

c) Al-Folie 20 bis 150 jim 
Haftvermittler 

bi) oPA-Folie 12bis50jxm 

Haftvermittler 
aj) cPP-Folie 20 bis 100 jim 
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Beispiel 5) 
Lack 

Druck (Flachendeckung bis 100 
5 a) PVC-Folic 30bisl00|im 
Kaschiermitifil 

b) oPP-Folie 12 bis 50 ^im 
Kaschiermittel 

c) Al-Folie 20 bis 100 fim 
10 Kaschiermittel 

ai) PVC-Folie 30 bis 100 jim 



Beispiel 6) 

a) PET-Fohe 12 bis 200 Mm 

Druck (Flachendeckung bis 100 9r) 
Kaschiermiiiei 

b) oPA-Folie 12 bis 50 
Kaschiermittel 

c) Al-Folie 20 bis 100 jim 
Haftvermittler (gefarbt) 

ai) PET-Folie 12 bis 200 nm 



Beispiel 7) 

15 

a) PE-Folie 15bis200^m 
Extrusionskaschierung 

b) oPA-Folie 10bis50^m 
Kaschiermittel 

20 c) Al-Folie 20 bis 100 Mm 
ai) Surlyn 10 bis 100 g/m^ 



Beispiel 8) 

a) PEN-FoUe 20bis200M.m 
Haftvermittler 

b) oPA-Folie 12 bis 50 ^im 
Haftvermittler 

c) AI-Folie 20 bis 100 M^m 
Haftvermittler 

bi) PEN-Fohe 12 bis 50 ^m 
a 1 ) Extrusion Polyolefin 



25 



Die VeipackungsbehSlter nach vorliegender Erfindung werden durch Kaltumfomien herge- 
stellt. Mit Kaltumfoimen werden beispielsweise die Verfahren Streckziehen oder Tiefziehen 
umfasst Oder ein kombiniertes Verfahren von Tief- und Streckziehen. Hierbei kann mit einer 
30 StUtztemperatur von 30 bis ISO"" C, vorteilhaft von 40 bis 100*" gearbeitet werden. Beim 
Verformen werden beispielsweise Tiefungsverhaltnisse von 2 bis 4, vorzugsweise 2,5 bis 3,5, 
(Breite/HOhe) erzielL 



Unter VerpackungsbehSlter werden durch Kaltumformung verformte Bodenteile oder 
35 Eteckelteile oder Boden- und Deckelteile verstanden. Es konnen die Bodenteile oder die 
Deckelieile durch Kaltumformen verformt sein und eine Deckelfolie resp. eine Bodenfolie 

kann enisprechend den Verschluss des Verpackungsbehaliers bilden. Es kann auch sowohl 
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der Boden- als auch der Deckelieil durch Kaliumlormcn verfornu sein, wobei zweckmiassig 
die eingefomiten Veruefungen von Boden- und Deckelieil einander geeeniiber liegen. Die 
Verpackungsbehalier konnen eine oder mehrere, z.B. 2 bis 200, ZAveckmiissig 5 his 30, Ver- 
tiefungen auUveisen, wobei jede der Veriiefungen zweckmassig von einer Schulter umgeben 
5 isi und die Schuliem eine ebcne Schulierllache bilden. Die in der Kegel aus der Flachc heraus 
seformien Veniefungen konnen alle gleich oder verschieden sein. Ein Verpackungsbehalier 
nach vcrliegender Erfindung kann beispielsweise ein Bodenieil einer Formpackung, wie einer 
Menueschale, z.B. fur menschliche oder lierische Nahrungsmittel, einer Durchdruckpackung 
Oder einer Blisierpackung, wie einer Blisterpackung fur Pharmazeutika oder einer Blister- 

10 packung zur Aufnahme von Praparaien, zur weiieren Verwendung in medizinischen Geraten, 
und anderer zu schiitzender Produkte darsiellen. Der verformie Bodenieil oder Deckelieil 
kann mil einem flachenhafien Material, wie einer Folie oder einem Foiienverbund aLs 
Deckelmaterial abgedeckt und insbesondere uber die Schulterflache des verformien Ver- 
packungsbehalters verschlossen werden. Bevorzugt sind durchsiossbare Deckelmaienalien. 

15 Besonders geeigneie Deckelmaleriaben sind Aluminiumfolien oder aluminiumfolienhaltige 
Verbunde oder durch Fullstoffe sprode gemachie Kunststoffolien. Zweckmassig iragen die 
Deckelfolien auf wenigstens einer Seiie eine siegelbare Schichl. Zum Verschliessen 
(Siegelung) eignen sich alle bekannten Verfahren (Heissiegelung, Ullraschall, Indukiionser- 
warmung, Hochfrequenzerwarmung). Der Verpackungsbehalier wu-d voneilhalt iiber eine 

20 ganz oder leilflachige Siegelung im Bereich der Schulterflache mil dem Deckelmaterial ver- 
bunden. Die Veniefungen sind von Schuliem umgeben, welche die Schuliemache bilden und 
jede Vertiefung kann durch die Siegelverbindung im Bereich der Schuliem jeder Veriiefung 
dichi verschlossen sein. Das Offnen eines derart verschlossenen Verpackungsbehalters kann 
durch Z.B. aufschneiden oder abschalen (peelen) des Deckelmaierials erfolgen oder der 

25 Deckelverschluss kann ein Fesivcrschluss sein oder das Deckelmaterial kann durch Durch- 
siossen miiiels des Inhaltes aufgerissen werden. Fallweise kann das flachenhafic Material 
auch den Bodenieil darsiellen und der Deckel ist der geformie Verpackungsbehalier. Im 
weiteren konnen auch Boden- und Deckelieil aus den erfindungsgemass beschriebenen Ver- 
bunden gefenigi werden und einen erfindungsgemassen Verpackungsbehalier ausbilden. 

30 

Von besonderem Interesse sind erfindungsgemasse Verpackungsbehalier mil einem Bodenieil 
mil einer Mehrzahl an eingeformten Veriiefungen aus einem der beschriebenen Verbunde, 
wobei der Bodenieil in der Draufsicht eine runde Form aufweist und die Veriiefungen kon- 
zenirisch, in beispielsweise einem oder zwei Ringen, angeordnel sind. Der Bodenieil wird 
35 beispielsweise mil einer durchsiossbaren Deckelfolie abgedeckt und Bodenieil und Deckelfo- 
lie durch Siegelung u-ennfest miteinander verbunden. Die Verpackungsbehalier konnen in den 
Veriielungen Diagnosuka tur nicdi/Jnische Analysengeraie enihalien. Zur Verhcsscrung der 
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Maschinengangigkeit konnen die Verpackungsbehalter z.B. an ihrem Aussenrand mechanisch 
Oder optisch eifassbare Markierungen aufweisen. 

Das Verbundmaterial kann als Endlosmaterial (Rollenwaren, Coil) gefertigt und aJs solches 
5 verlbrmt und anschliessend in Einzelabschnilte aufgeteili werden oder das Verbundmaterial 
kann in Einzelabschnitten geferligi oder als Endlosmaterial gefertigt und in Einzelabschniite 
geteilt werden und die Einzelabschniite kOnnen verformt und weiiervenvendei werden. 

Vorliegende Erfindung umfasst auch die Verwendung der erfindungsgemassen Verpackungs- 
10 behater zur Verpackung von Pharmazeutika, medizinischen Hilfsmitteln, Diagnostica und 
weitere temperatur-, lichi-, gas- und/oder feuchtigkeilsempfindlichen Produkien. Dies bedeu- 
tet, dass die Verpackungsbehalter z^B. besonders zum Verpacken von Stoffen, die gegen 
Diffusion von Inhaltsstoffen, wie z.B. Gase. LOsungsmittel oder Aromastoffe aus der Ver- 
packung heraus, geschUtzt werden soUen, geeignet sind. Weiters sind die Verpackungsbehal- 
15 ter auch zum Schulze der Inhaltsstoffe gegen Einfliisse von aussen, sowohl mechanischer 
Art, als auch gegen die Diffusion von Gasen. Darapfen und Russigkeiten und gegen elektro- 
magnetischen Strahlungen, wie Licht geschiitzL 

Das geformte Verpackungsmaterial nach vorliegender Erfindung weist eine hohe Planlage 
20 auf, d.h. auch nach dem Verformen wolben sich die Verpackungsbehalter oder die Vorpro- 
dukte nichl auf, weder als Endlosmaterial, noch als Einzelabschniite noch als geformier Ver- 
packungsbehalter. Das geformte Verpackungsmaterial weist in der Regel eine hohe Steifig- 
keit auf, wobei unabhSngig von der Steifigkeit immer eine hohe Planlage erhalten bleibL Die 
Verpackungsbehalter sind dicht und weisen auch keine Rissbildung durch die Verarbeitung 
25 auf. 

Die hohe Steifigkeit und Planlage kann durch einen symmetrischen Aufbau des Verbundma- 
terials zusatzlich verstSrkt werden. Es ware zu erwarten gewesen, dass eine Versteifung eines 
Verbundmaterials sich tnsbesondere durch eine Verstarkung der inneren Schicht erzielen lies- 
30 se. Es wurde jedoch gefunden, dass durch eine zusStzliche Aussenschicht und auch durch ei- 
nen symmetrischen Aufbau in uberraschenderweise eine Verbesserung der Eigenschaften der 
Verbunde, und der Verpackungsbehalter daraus, erzielt werden kann. 

Im weiteren wird eine Migrationsreduktion, sowohl von innen nach aussen, als auch umge- 
35 kehrt - dies auch durch eine geringe EHcke der Siegelnaht zwischen Verpackungsbehalter 
und Deckel bedingt ~ beobachtet. 
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Das Verbundmaterial weist eine hohe Verformbarkeit auf und es lassen sich Verpackungsbe- 
halter in mannigfaltigen Formen herstellen. 

Durch den symmetrischen Aufbau resullien eine niedrigere Ruckfederung beini Verformen 
5 des Verbundmaterials. 

Durch den ertlndungsgemassen Aufbau wird eine Versteifung der Verpackungsbehalier durch 
den ausseren Verbundaufbau erhalten. aber gleichzeitig eine hohe Verformbarkeit erreichi bei 
einer minimalen Ruckfederung. 

10 
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Patentansprtiche 

1. Verpackungsbchalter aus einem durch Kaltumtormung verformien Verbund, 
5 dadurch gekennzeichnei, dass 

der Verbund einen Schichiaufbau aufweisu enihaltend 

a) eine Kunststoff-Folie einer Dicke von 10 jim bis 250 jim, 
10 b) eine bi- Oder monoaxial gereckie Folie aus der Reihe der Polyvinylchloridfolien, 

Polyolefinfolien, Polyamidfolien oder Polyesierfolien in einer Dicke von 10 bis 
100 (xm, Oder einen bi- oder monoaxial gereckten Kunsistoffolien verbund aus 
zwei Folien aus der Reihe der Polyvinylchloridfolien, Polyolefinfolien. Polyamid- 
folien Oder Polyesierfolien in einer Dicke von je 10 bis 50 Jim, 
15 c) eine Metallfolie in einer Dicke von 20 bis 200 urn, 

und 

a|) eine Kunsisioff-Folie in einer Dicke von 10 bis 250 |im, 

und dass der Verpackungsbehalier eine hohe Planlage und/oder eine hohe Steifigkeit 
20 aufweisL 

2. Verpackungsbehalier nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichneu dass 

25 

der Verbund zwischen der Schicht 

c), der Metallfolie in einer Dicke von 20 \im bis 200 fim. 
und 

30 aj ), der Kunststoff-Folie in einer Dicke von 10 jim bis 250 jim, 

eine Schicht 

bi), eine bi- oder monoaxial gereckie Folie aus der Reihe der Polyvinylchloridfolien, 
Polyolefinfolien, Polyamidfolien oder Polyesierfolien in einer Dicke von 10 bis 
100 \im, Oder einen bi- oder monoaxial gereckten Kunststof folien verbund aus 
35 zwei Folien aus der Reihe der Polyvinylchloridfolien, Polyolefinfolien, Polyamid- 

folien Oder Polyesierfolien in einer Dicke von je 10 bis 50 |xm, 

aufweisL 
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3. Verpackungsbehalier nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass 

5 im Verbund die KunstiJtolYolie a) und/oder a]) ungereckt isi und die KunsLSKilTolie b) 

monoaxial Oder biaxial gereckt ist. 

4. Verpackungsbehalier nach Anspruch 2, 
1 0 dadurch gekennzeichnet, dass 

im Verbund die KunststoffoUen a) und/oder ai) ungereckt sind und die Kunsistoffolien 
b) und bj) monoaxial Oder biaxial gereckt sind. 

15 5. Verpackungsbehalier nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnei, dass 

der Verbund einen Schichiaufbau aufweist, enihaliend 

20 

a) eine PVC-Folie in einer Dicke von 30 bis 100 \im oder 
eine PET-Folie in einer Dicke von 12 bis 200 fim oder 
eine PE-Folie in einer Dicke von 15 bis 200 M,ni oder 
eine cPP-Folie in einer Dicke von 20 bis 200 ^im oder 

25 eine PP-Folie in einer Dicke von 30 bis 60 ^im, 

zwischen a) und b) eine Kaschiermittelschicht, 

b) eine bi- oder monoaxial gereckle Folic oder ein Verbund aus zwei Folien aus der 
30 Reihe der PVC-. PP-. PA- oder PET-Folien, mil einer Dicke von 10 bis 100 ^m, 

zwischen b) und c) eine Kaschiermitielschicht, 

c) einer Aluminiumfolie oder -diinnband in einer Dicke von 20 bis 150 \im, 

35 

zwischen c) und aj) eine Kaschiermitielschicht und 
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10 



ai) eine PVC-FoIie in einer Dicke von 30 bis 150 ^lm, 
eine PET-Folie in einer Dicke von 12 bis 200 \im, 
eine PE-Folie in einer Dicke von 30 bis 60 pim, 
eine PP-Folie in einer Dicke von 30 bis 60 Jim, 
eine cPP-Folie in einer Dicke von 20 bis 200 fim, 

eine lonomerharz-Schicht (Surlyn-Schicht) in Mengen von 10 bis 100 g/m^, oder 
eine extrudierte Polyolefinschicht in einer Dicke von 20 bis 200 pim. 

6. Verpackungsbehalter nach Anspnich 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

der Verbund einen Schichtaufbau aufweist, enthaltend zwischen der 



15 



Schicht c), der Meiallfolie in einer Dicke von 20 |im bis 200 Jim, und der 



20 



Schichiaj), einer 
einer PE-Folie 
einer PP-Folie 
einer cPP- Folic 
einer PET-Folie 
einer PVC-Folie 



in einer Dicke von 15 bis 100 Oder 
in einer Dicke von 30 bis 60 oder 
in einer Dicke von 20 bis 100 fim oder 
in einer Dicke von 12 bis 200 oder 
in einer Dicke von 30 bis 150|jun, 



25 



eine Schichl b\), 
eine oPA-FoIie 



in einer Dicke von 15 bis 25 \xm oder 



eine 
Oder 



PET-Folie, vorzugsweise eine PEN-Folie, in einer Dicke von 12 bis 50 jxra. 



eine oPVC-Folie in einer Dicke von 40 bis 100 (im. 



30 7. Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, 



dadurch gekennzeichnet, dass 



der Verbund einen Schichtaufbau aufweist, enthaltend die Schichten 
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a) b) c) aj) 

60-100 PVC / 25 oPA / 45-60 Al / 60-100 PVC 

60 PVC / 25 oPA / 60 A 1 / 60 PVC, 

60 PP / 25 oPA / 60 Al / 60 PP, 

5 100 PVC / 15 oPA / 45 Al / 100 PVC, 
Oder 

40 PP / 2x15 oPA / 45 Al / 60 PP, 

wobei die Zahl die Dicke der Schicht in [im angibt und PVC Polyvinylchlorid, PP Poly- 
1 0 propylen, oPA orientiertes Polyamid und Al Aluminiumfolie bedeuten. 

8. Verpackungsbehaiter nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

der Verbund einen Schichiaufbau aufweisi, enthaltend die Schichien 



15 



a) b) c) b,) ai) 

40 PP / 20oPP / 80 Al / 20oPP / 40 PP 

20 50 PET / 25 PEN / 60 Al / 25 PEN / 50 PET 

30 PP / 25oPA / 60 Al / 25 oPA / 30 PP 
Oder 

40 PE / ISoPA / 30 Al / 15 CPA / 40 PE, 

25 wobei die Zahl die Dicke der Schicht in \im angibt und PP Polypropylen. oPP orien- 

tiertes Polypropylen, PET Polyeihylenterephlhalat, PE Polyethylen, oPA orientiertes 
Polyamid, PEN Polyester des Typus PEN und Al Aluminiumfolie bedeuten. 



30 9. Verfahnen zur Herstellung von verformten Verpackungsbehaltem nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Verbunde durch Kaltumformen mittels Tiefziehens oder Streckziehens Oder einer 
35 Kombination von Tiefziehen und Sireckziehen getieft werden. 



10. 



Vertahren zur Herstellung von vertormien Verpackungsbehaliem nach Anspruch 9, 
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dadurch gekennzcichnet, dass 



die Verbunde durch Kaltumformen geiiefl werden und mit einer Stiiiziemperaiur von 
5 40 bis 100^ C gearbeiiei wird. 

1 1 . Verwendung der Verpackungsbehalter nach Anspruch 1 als formsieife Verpackung mit 
hoher Planlage. 

10 12. Verwendung der VerpackungsbehJilter nach Anspruch 11, als formsteife Verpackung 
mit hoher Planlage zum Verpacken von gegen mechanische Einflusse empfmdliche 
FuUgUter. 

13. Verwendung der Verpackungsbehalter nach Anspruch 11, als formsteife Verpackung 
15 mit hoher Planlage in Verpackungsverfahren im Vakuum- und/oder Tieftemperaturbe- 

reich. 

14. Verwendung der Verpackungsbehalter nach Anspruch 11, zum Verpacken von licht-, 
gas- und/oder feuchtigkeitsempfmdlichen Produkten, Pharmazeutika, medizinischen 

20 Hilf smitteln, Diagnostica und Nahrungsmitteln fur Mensch und Tier. 

15. Verwendung der Verpackungsbehalter nach Anspruch 11, fiir den Einsaiz in Gefrier- 
trocknungsverfahren von pharmazeutischen Fonnulierungn. 

25 16, Verwendung der Verpackungsbehalter nach Anspruch 1 1, in Form eines Bodenteils mit 
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composite shaped by cold-forming, the term 
"packaging containers" including base or lid parts 
or base and lid parts shaped by cold-forming. The 
base or lid parts can be shaped by cold-forming, 
and a lid foil or base foil, respectively, can 
form the corresponding closure for the packaging 
container. In addition, both the base and the lid 
part can be shaped by cold-forming, the 
depressions formed in the base and lid parts 
advantageously lying opposite one another. 
Examples of these packaging containers are strip 
packing or blister packaging for pharmaceutical 
products. The composite from which the packaging 
container or parts thereof are produced has a 
layered structure, for example, comprising : a) a 
plastics foil between 10 mu m and 250 mu m thick; 
b) a bi- or monoaxially oriented foil selected 
from the group comprising polyvinylchloride foils, 
polyolef in foils, polyamide foils or polyester 
foils between 10 and 100 mu m thick, or a bi- or 
mononaxially oriented plastics foil composite 
comprising two foils selected from the group 
comprising polyvinylchloride foils, polyolef in 
foils, polyamide foils or polyester foils each 
between 10 and 50 mu m thick; c) a metal foil 
between 20 and 200 mu m thick; and al) a plastics 
foil between 10 and 250 mu m thick. The packaging 
containers are characterized by a high degree of 
flatness and/ or rigidity . 
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